Auer Kunststofftechnik
GmbH & Co. KG

Werkstoffdatenblatt

Polyamid (PA 6G HI)

Chemische Bezeichnung: Polyamid
DIN-Kurzzeichen: PA 6G HI

Hauptmerkmale

Pa 6G HI ist ein warmestabilisiertes Gusspolyamid mit einem hohen Kristallinitdtsgrad und homogenen
Geflige. Im Vergleich mit dem herkémmlichen Extrusions- und Gusspolyamidtypen weist PA 6G HI eine
héhere Warmealterungsbestadigkeit auf (besserer Widerstand gegen thermisch-oxidativen Abbau) die den
Einsatz bei 15 bis 30°C hoheren Dauergebrauchstemperaturen erlaubt. Pa 6G HI wird besonders
empfohlen fir Gleitelemente und sonstige Verschleil3teile, bei denen Gebrauchstemperaturen oberhalb
60°C auftreten.

Legende

+ : Werte fiir trockenes Material.
++ : Werte fir bis zur Séattigung im Normalklima 23°C/50% RF gelagertes Material (groRRenteils der Literatur entnommen).

(1) Nach Verfahren 1 der ISO 62 und durchgefiihrt an Scheiben @ 50x 3 mm.

(2) Die fur diese Eigenschaften aufgefihrten Werte sind grof3teils den Werkstoffdatenbléttern der Rohstofflieferanten sowie anderen
Publikationen entnommen.

(3) Fur diese Eigenschaft sind nur Werte fiir amorphe und nicht fur teilkristalline Materialien aufgefuhrt.

(4) Glltig bei nur einigen Stunden Temperaturbeanspruchung fiir Anwendungen wobei keine oder nur geringe mechanische
Belastungen auftreten.

(5) Temperaturbelastbarkeit tiber 5.000/20.000 Stunden. Nach diesen Zeitspannen ist die Zugfestigkeit — gemessen bei 23°C —
auf zirka 50% des Ausgangswertes abgefallen. Die hier aufgefiihrten oberen Gebrauchstemperaturgrenzen also basieren auf
auftretenden thermisch-oxidativen Abbau, die eine Verringerung des Eigenschaftenniveaus hervorruft. Die héchstzulassige
Gebrauchstemperatur ist jedoch in vielen Fallen in erster Linie abhéngig von Dauer und Grof3e der bei Warmeeinwirkung
auftretenden mechanischen Beanspruchung.

(6) Mit Rucksicht auf den Riickgang der Schlagzéhigkeit mit abnehmender Temperatur, wird die untere Gebrauchstemperaturgrenze
in der Praxis besonders durch die Grof3e der auf das Material einwirkenden StoRBbeanspruchungen bestimmt. Der hier
aufgefiihrte Wert basiert auf ungiinstigen StoRbeanspruchungsbedingungen und soll folglich nicht als die absolute praktische
Grenze betrachtet werden.

(7) Zu beachten ist, dass aus diesen abschéatzten, den Werkstoffblattern der Rohstofflieferanten soweit anderen Publikationen
entnommenen Werten, auf keinen Fall auf das Brandverhalten der Materialien in einem wirklichen Brandfall geschlossen werden
darf. Fur PA 6G HI Halbzeuge liegt keine "UL File Number” vor.

(8) Die fur trockenes Material (+) aufgefiihrten Daten sind grof3enteils mittlere Werte von Versuchen durchgefiihrt an aus
Rundstében @ 50 mm bearbeiteten Probekérpern. Mit Ausnahme der Harteprifung wurden die Probekdrper aus der Mitte
zwischen Kern und AufRendurchmesser genommen, mit ihrer Lange in Stabléngsrichtung.

(9) Probekdrper: Typ 1 B.

(10) Prufgeschwindigkeit: 50 mm/min [gewéthit nach 1SO 10350-1 in Abhangigkeit der Versagensart des
Materials (zah oder sprode)l.

(11) Prufgeschwindigkeit: 1 mm/min.

(12) Probekorper: Zylinder @ 12 x 30 mm.

(13) Benutztes Pendelschlagwerk: 15 J.

(14) Gemessen an 10 mm dicken Probekdrpern (Scheiben), in der Mitte zwischen Kern und Aufendurchmesser.

(15) Elektrodenanordnung: zwei koaxiale Zylinder @ 25 / @ 75 mm; in Transformatorenél nach IEC 60296; gemessen an 1 mm dicken
Probekorpern.

* Diese Tabelle soll eine wertvolle Hilfe bei der Werkstoffauswahl sein. Die hier aufgefihrten Daten liegen im normalen Bereich der
Produkteigenschaften.

Sie stellen jedoch keine zugesicherten Eigenschaftswerte dar und sollen nicht zu Spezifikationszwecken oder als alleinige
Grundlage fur Konstruktionen hergezogen werden.

Physikalische Eigenschaften (Richtwerte)
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T Prufmethode Einheit Werte
ISO/(IEC)
Farbe - - schwarz
Dichte ISO 1183-1 glcm?® 1,15
Wasseraufnahme:
- nach 24/96 h Lagerung im Wasser von 23°C (1) ISO 62 mg 47/89
ISO 62 % 0,69/1,31
- bei Sattigung im Normalklima 23°C / 50% RF - % 2,2
- bei Sattigung im Wasser von 23°C - % 6,5
Thermisch Eigenschaften (2)
Schmelztemperatur (DSC, 10°C/min) 1ISO 11357-1/-3 °C 215
Glasubergangstemperatur (DSC, 20°C/min)- (3) 1ISO 11357-1/-2 °C -
Warmeleitfahigkeit bei 23° - °C W/(K-m) 0,29
Thermischer Langenausdehunugskoeffizient:
- mittlerer Wert zwischen 23 und 60°C - m/(m-K) 80 x 10-6
- mittlerer Wert zwischen 23 und 100°C - m/(m-K) 90 x 10-6
Warmeformbesténdigkeitstemperatur:
- Methode A: 1,8 MPa + ISO 75-1/-2 °C 80
Obere Gebrauchstemperaturgrenze in Luft:
- kurzzeitig (4) - °C 180
- dauernd: wahrend 5.000 / 20.000 h (5) - °C 120/105
Untere Gebrauchstemperatur (6) - °C -30
Brennverhalten (7):
- ,Sauerstoff-Index* 1SO 4589-1/-2 m/gy-K) 809610-6
- nach UL 94 (Dicke 3 /6 mm) - m/(m-K) B % HtRs
Mechanische Eigenschaften bei 23°C (8)
Zugversuch (9):
- Streckspannung / Bruchspannung (10) + 1ISO 527-1/-2 MPa 84 /-
++ 1ISO 527-1/-2 MPa 55/-
- Zugfestigkeit (10) + 1ISO 527-1/-2 MPa 86
- Streckdehnung (10) + 1SO 527-1/-2 % 5
- Bruchdehnung (10) + 1ISO 527-1/-2 % 25
++ ISO 527-1/-2 % > 50
- Zug-Elastizitdétsmodul (11) + 1ISO 527-1/-2 % 3500
++ ISO 527-1/-2 MPa 3.700
Druckversuch (12):
I Druckspannung bei 1/ 2 / 5% nomineller Stauchung (11) + ISO 604 MPa 26 /51/92
Zeitstand-Zugversuch (9)
- Spannung die nach 1000 h zu einer Dehnung von 1% fiihrt (61/100) + 1ISO 899-1 Mpa 22
++ ISO 899-1 MPa 10
Charpy Schlagzahigkeit (13) + ISO 179/1eU kJ/m2 ohne Bruch
Charpy Kerbschlagzahigkeit + ISO 179/1eA kJ/m2 3,5
Izod Kerbschlagzéhigkeit + ISO 180/2A kJ/m2 35
++ ISO 180/2A kd/m2 7
Kugeldruckhérte (14) + 1ISO 2039-1 N/mm?2 165
Rockwellharte (14) + 1ISO 2039-2 - M 87
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Elektrisch Eigenschaften bei 23°C

Durchschlagsfestigkeit (15) + IEC 60243-1 kV/mm 29
++ IEC 60243-1 kV/mm 19
Spezifischer Durchgangswiderstand + IEC 60093 Ohm*cm > 1014
++ IEC 60093 Ohm*cm > 1012
Spezifischer Oberflachenwiderstand + IEC 60093 Ohm > 1013
++ IEC 60093 Ohm > 1012
Dielektrizitatszahl €t: - bei 100 Hz + IEC 60250 - 3,6
++ IEC 60250 - 6,6
- bei 1 MHz + IEC 60250 - 3,2
++ IEC 60250 - 37
Dielektrischer Verlustfaktor tan &: - bei 100 Hz + IEC 60250 - 0,015
++ IEC 60250 - 0,15
- bei 1 MHz + IEC 60250 - 0,017
++ IEC 60250 - 0,05
Vergleichszahl der Kriechwegbildung (CTI) + IEC 60112 - 600
++ IEC 60112 - 600

Note: 1 g/cm? =1.000 kg/m3; 1 Mpa = 1 N/mm?; 1kV/mm = 1MV/m

Rundstabe: @ 10-120 mm - Folien/Platten: Dicken 2-100 mm — Hohlstabe: D 20-200 mm

Alle von Auer Kunststofftechnik GmbH & Co.KG gegebenen Daten, Empfehlungen und Informationen basieren auf Untersuchungen und
sind als zulassig zu betrachten.

Fir Anwendungen, Verwendungen, Verarbeitung oder sonstigen Gebrauch dieser Informationen oder Produkten sowie fiir die daraus
ergebenen Folgen tbernimmt die Auer Kunststofftechnik GmbH & Co.KG keinerlei Haftung.

Der Kaufer ist verpflichtet die Qualitat sowie andere Eigenschaften der Produkte zu kontrollieren, und er Gbernimmt die volle
Verantwortung fir Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte und Gebrauch der Informationen sowie fir alle Folgen
daraus.

Auer Kunststofftechnik GmbH & Co.KG ubernimmt keine Haftung firr irgendwelche Verletzungen von im Besitz oder unter Verwaltung
Dritter durch Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte und Gebrauch der Information durch den Kaufer.
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